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ABSTRACT. 

A device for automatically advancing the end of a web in a priming press. The device is 
particularly useful for advancing the web end over a former and into a folder unit in a press. The 
device includes at least one endless belt which moves from a retracted position to an engaged 
position, to thereby grip the web end and, upon rotation of the endless belt, advance the web 
end to the desired location in the press. The device of the present invention can also be used to 
advance a web end over a former roll, as well as over an angle roll, in a printing press. 
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@) Vorrichtung zum automatischen Zufuhren eines Endes einer Materialbahn 

(§) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum automatischen 
Fortbewegen des Endes einer Materialbahn in einer Druck- 
maschine. Die Vorrichtung ist im besonderen anwendbar fur 
das Fortbewegen des Bahnendes uber einen Falrtrichter in 
einen Falzapparat einer Druckmaschine. Die Vorrichtung 
umfaSt mindestens ein endloses Band, das von einer 
kontaktlosen Position in eine Kontaktposition bezGgiich der 
Bahn bewegt wird, wodurch das Bahnende von dem endlo- 
sen Band ergriffen wird und auf dem rotierenden Band zur 
gowunschten Position in der Druckmaschine bewegt wird. 
Die Vorrichtung der voriiegenden Erfindung ist auch ver- 
wendbar fur das Fortbewegen des Bahnendes uber eine 
Trichterwalze sowie uber eine Wendestange in einer Druck- 
maschine. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
ftir das automatische Zufuhren eines Endes einer Mate- 
rialbahn in eine Einheit einer Druckmaschine. Im beson- 
deren betrifft die voriiegende Erfindung eine Vorrich- 
tung fiir das automatische Zufuhren eines Endes einer 
Papierbahn tiber einen Falztrichter und in den Falzap- 
parat in einer Druckmaschine. 

Bekanntlich ist fur das Zufuhren einer Papierbahn in 
einen Falzapparat ein Trichter vorgesehen, wodurch die 
Papierbahn in die Halfte oder in Abschnitte gefalzt wird 
Nach dem Einlauf des Bahnendes in den Falzapparat 
bestimrnt der Falztrichter automatisch die Langsrich- 
tung der Bahn durch den Falzapparat Bisher hat jedoch 
der Einlauf der Bahn in den Falzapparat bedeutet, daB 
das Bahnende manuell uber den Falztrichter und in den 
Falzapparat gefuhrt werden muBte. Solch manuelles 
Zufuhren des Bahnendes uber den Falztrichter und in 
den Falzapparat kann schwierig und zeitraubend sein, 
was die Effizienz des gesamten Maschinenbetriebs min- 
dert. Manuelles Zufuhren eines Bahnendes in einen 
Falzapparat kann auch die Sicherheitsrisiken fiir den 
Maschinenbediener erhohen, der das Bahnende manuell 
zufuhren muB. 

Die vorliegende Erfindung ist eine Vorrichtung zum 
automatischen Fortbewegen des Endes einer Material- 
bahn. Im besonderen ist die Erfindung eine Vorrichtung 
zum automatischen Fortbewegen des Endes einer Ma- 
terialbahn uber einen Falztrichter und in den Falzappa- 
rat einer Druckmaschine. Die Vorrichtung der vorlie- 
genden Erfindung kann auch verwendet werden, wenn 
das automatische Zufuhren des Endes einer Material- 
bahn zu einem Falztrichter uber eine Falztrichterwalze 
oder uber eine Wendestange erfolgt Die Erfindung urn- 
faBt mindestens ein endloses Band aus elastischem Ma- 
terial welches gestreckt wird, wenn das Zufuhren des 
Bahnendes gewunscht ist, so daB es mit dem Bahnende 
in Kontakt kommt In der Kontaktposition rotiert dann 
das Band und bewegt dabei das Bahnende fort. Nach- 
dem das Bahnende in die gewunschte Position gebracht 
wurde, wird das endlose Band wieder weg von der Bahn 
bewegt und die Bahn kann dann ohne Beeintrachtigung 
durch das Endlosband normal fortbewegt werden. 

Im Bereich der vorliegenden Erfindung sind verschie- 
dene Ausgestaltungen moglich, die individuell oder mit- 
einander kombiniert angewandt werden konnen. Die 
Vorrichtung kann zur Fortbewegung des Bahnendes 
von dem Falztrichter zu dem Falzapparat, zur Fortbe- 
wegung des Bahnendes auf den Falztrichter, oder alter- 
nativ zur Fortbewegung des Bahnendes tiber eine Wen- 
destange verwendet werden. 

Die vorliegende Erfindung wird in der folgenden Be- 
schreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele im Zu- 
sammenhang mit den beigefugten, nachstehend erkla> 
ten Zeichnungen naher eriautert 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines ersten Ausfuhrungs- 
beispiels der Erfindung; 

Fig. 2 eine Vorderansicht des Ausfuhrungsbeispiels 
der Fig. 1, worm die Zufuhrbander eine Kontaktposi- 
tion bezuglich der Bahn einnehmen; 

Fig. 3 eine Vorderansicht des Ausfuhrungsbeispiels 
der Fig. 1, worin die Zufuhrbander eine kontaktlose Po- 
sition bezuglich der Bahn einnehmen; 

Fig. 4 eine Darstellung eines zweiten Ausfuhrungs- 
beispiels der Erfindung, worin ein Zufiihrband eine 
Kontaktposition bezuglich der Bahn einnimmt; 



12 924 Al 

2 

Fig. 5 eine Dap^^Nng des zweiten Ausfuhrungsbei- 
spiels der ErfmdV^^worin ein Zufiihrband eine kon- 
taktlose Position bezuglich der Bahn einnimmt; 
Fig. 6 eine Seitenansicht eines dritten Ausfuhrungs- 
s beispiels der Erfindung fur das Zufuhren einer Material- 
bahn tiber eine Wendestange; 

Fig. 7 eine Vorderansicht des Ausfuhrungsbeispiels 
der Fig. 6, worin das Zufiihrband eine Kontaktposition 
bezuglich der Bahn einnimmt; 
io Fig. 8 eine Vorderansicht des Ausfuhrungsbeispiels 
der Fig. 6, worin das Zufiihrband eine kontaktlose Posi- 
tion bezuglich der Bahn einnimmt. 

Die Fig. 1, 2 und 3 zeigen Seiten- und Vorderansich- 
ten eines Falztrichters und Falzapparats mit einem er- 
15 sten Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung 1 der vorlie- 
genden Erfindung. Wie in den Fig. 1 bis 3 gezeigt, wird 
eine Bahn 2 uber eine Trichterwalze 3 auf einen Falzt- 
richter 4 gefuhrt. Wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt, be- 
wegt sich die Bahn 2 in Richtung eines Pfeils M fort Wie 
20 in Fig. 2 gezeigt, ist der Falztrichter 4 eine drei eckige 
Platte, deren FuBflache 5 sich nahe an der Trichterwalze 
3 und deren Spitze 6 sich nahe an Trichterauslaufwalzen 

7 befindet Wie in Fig. 1 ersichtlich, umhiillen die Seiten 

8 der Bahn 2 die Seiten 9, 10 des Trichters 4, so daB an 
25 der Trichterspitze 6 die Bahn in die Halfte gefalzt ist 

Die Bahn 2 bewegt sich dann durch die Trichterauslauf- 
walzen 7 und danach durch nicht gezeigte PreBwalzen, 
so daB sie als eine langsgefalzte Bahn durch den Falzap- 
parat befdrdert wird. 
30 Nahe an beiden Seiten des Trichters 4 befinden sich 
Forderbander 13, die vorzugsweise aus einem elasti- 
schen T gummiartigen Material hergestellt und als eine 
endlose Schlaufe mit rundem Querschnitt ausgebildet 
sind. Die Forderbander 13 werden jeweils uber Fuh- 
35 rungsrollen 14, 15 und 16, 17 und Uber angetriebene 
Fuhrungsrollen 18, 19 gefuhrt. Die Fun rungsrollen 14, 16 
sind hin- und herbewegbar angebracht (siehe Fig. 2 und 
3) und werden durch eine geeignete Antriebseinrich- 
tung 40, 41, z. B. durch hydraulische oder pneumatische 
40 Kolben, Magnetspulen oder Motoren mit Schrauben- 
spindeln, bezuglich der Bahn von einer Kontaktposition 
(Fig. 2) in eine kontaktlose Position (Fig. 3) bewegt Die 
Fuhrungsrollen 15 und 17 sind auf jeweiligen Schwenk- 
armen 20, 21 angebracht. Die schwenkbar gelagerten 
45 Arme 20, 21 (siehe Fig. 2 und 3) werden durch eine 
geeignete Antriebseinrichtung 42, 43, z. B. durch hy- 
draulische oder pneumatische Kolben, Magnetspulen 
oder Motoren mit Schraubenspindeln, bezuglich der 
Bahn von einer Kontaktposition (Fig. 2) in eine kontakt- 
50 lose Position (Fig. 3) bewegt Geeignete Motoren 22 
treiben durch entsprechende Getriebeziige die Fuh- 
rungsrollen 18, 19 an, wobei die Fdrderbander 13 in die 
von den Pfeilen angedeuteten Richtungen rotiert wer- 
den, wie in den Fig. 2 und 3 gezeigt. Die Fuhrungsrollen 
55 14, 15, 16, 17, 18, 19 sind normalerweise mit tiefen Rillen 
versehen, die verhindern, daB die Forderbander 13 aus 
den Fuhrungsrollen 14, 15, 16, 17, 18, 19 "springen", wenn 
die Forderbander 13 mit der Bahn und den scharfen 
Kanten9, 10 des Trichters 4 in Kontakt kommen. 
6o Fig. 2 zeigt die Forderbander 13 bezuglich der Bahn 
in einer Kontaktposition, in welcher diese die Bahn uber 
den Trichter 4 und nach unten durch die Trichteraus- 
laufwalzen 7 befordern. In dieser Position kontaktieren 
die AuBenflachen der Forderbander 13 die Bahn 2 an 
65 den Kanten 9, 10 des Trichters 4, und wahrend die For- 
derbander 13 in Richtung der Pfeile rotieren> wird die 
Bahn Qber den Trichter 4 nach unten gezogen und ge- 
langt zwischen die Trichterauslaufwalzen 7. Die Trich- 
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terauslaufwalzen 7 werden gBEV Bander 24, 23, rotiert 
die zusammen mit den FdrcBBndern 13 von Motoren 
22 angetrieben werden, wobei die Bahn 2 durch die 
Trichterauslaufwalzen 7 und in den Falzapparat 12 ge- 
schoben wird Die Bander 24, 23 konnen flache oder 
andere geeignete Binder sein, die den Antrieb der 
Trichterauslaufwalzen 7 durch die Rotation der ange- 
triebenen Fuhrungsrollen 18, 19 bewirken. 

Beim Betrieb der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten 
Vorrichtung ist der Falzapparat anfangiich in dem in 
Fig. 3 gezeigten Zustand, wobei die Forderbander 13 
sich bezuglich der Bahn in einer kontaktlosen Position 
befinden, jedoch befindet sich die Materialbahn nicht 
auf dem Trichter 4, wie in Fig. 3 gezeigt Die Bahn wird 
in einer Richtung M durch die Druckmaschine gefiihrt 
so daB sie sich uber die Trichterwalze 3 und iiber die 
flache obere Flache 25 des Trichters 4 nach unten fort- 
bewegt Nachdem ein Ende der Bahn 2 eine Stelle pas- 
siert hat, an welcher sich dieses vor den Forderbandern 
13 befindet (d h. zwischen den Forderbandern 13 und 
den Trichterauslaufwalzen 7), werden die Ftihrungsrol- 
len 14, 15, 16s 17 in die in Fig. 2 gezeigte Position bewegt. 
In dieser Position pressen die Forderbander 13 die Sei- 
ten 8 der Bahn 2 gegen die Seiten 9, 10 des Trichters 4, 
und die Bahn 2 wird durch die Rotation der Forderban- 
der 13 in Richtung der Pfeile nach unten gezogen, bis 
das Ende der Bahn 2 sich zwischen den Trichterauslauf- 
walzen 7 befindet. Die Trichterauslaufwalzen 7, welche 
durch die Bander 24, 23 von den Motoren 22 angetrie- 
ben werden, kontaktieren dann die Bahn 2 und schieben 
diese zwischen sich hindurch und in den Falzapparat 12. 
Nachdem sich das Ende der Bahn 2 durch die Trichter- 
auslaufwalzen 7 und anschlieBend durch Preflwalzen 
(nicht gezeigt) bewegt hat, kann der Fordermechanis- 
mus 1 in die in Fig. 3 gezeigte kontakilose Position be- 
ziiglich der Bahn verstellt werden, in welcher durch das 
Wegbewegen der Fuhrungsrollen 14, 15, 16, 17 von der 
Bahn 2 die Binder 13 sich in einer von der Bahn 2 
beabstandeten Position befinden. In dieser Position sind 
die Trichterauslaufwalzen 7 und die Komponenten des 
Falzapparats 12 ausreichend, um die Bahn 2 in die Rich- 
tung M weiterzubewegen. 

Das in den Fig. 2 und 3 angedeutete in-den-Kontakt- 
bringen und aus-dem-Kontakt-bringen der Bander 13 
mit der Bahn kann auf unterschiedliche Art und Weise 
erzielt werden. Erstens kann ein Bediener aufgrund sei- 
ner visuellen Einsch&tzung der Position des Endes der 
Bahn 2 entlang dem Trichter 4 die in-den-Kontakt- und 
aus-dem-Kontakt-Bewegungen der Bander 13 beziig- 
lich der Bahn veraniassen. Ferner k6nnten Sensoren r 
z. B. Fotosensoren oder andere gleichwertige Sensoren, 
zur Ermittlung des Endes der Bahn 2 entlang dem Trich- 
ter 4 verwendet werden, und Signale von diesen Senso- 
ren konnten die Bewegung der Bander 13 aus den oder 
in die in den Fig. 2 und 3 gezeigten Positionen automa- 
tisch einleiten. 

Fig, 4 zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der vor- 
liegenden Erfindung, das der Konstruktion und Funk- 
tion der Ausfuhrung gemaB Fig. 1 bis 3 Shnlich ist, je- 
doch fur die Fortbewegung der Bahn 2 (iber die Trich- 
terwalze 3 auf den Trichter 4 ein zusatzliches Band 30 
umfaBt Die Struktur und Beta* tigung des zusatzlichen 
Bandes 30 ist den Bandern 13, die zur Fortbewegung des 
Endes der Bahn 2 tiber den Trichter 4 und in den Falzap- 
parat 12 verwendet werden, sehr Shnlich. Das Band 30 
wird uber Rollen 31 und 32 gefiihrt, die bezuglich der 
Bahn in eine Kontaktposition (Fig. 4) oder in eine kon- 
taktlose Position (Fig. 5) gebracht werden kdnnen. Das 
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Forderband 30 w f3j^h uber eine angetriebene Rolle 
33 gefiihrt, die dijj^gSine beliebige geeignete Einrich- 
tung zum Rotieren des Bandes 30, z. B. durch einen Mo- 
tor mit entsprechendem Getriebe, in Richtung des Pfei- 
5 les angetrieben wird Die Fiihrungsrolle 3t ist hin- und 
herbewegbar gelagert (siehe Fig. 4 und 5) und wird 
durch eine geeignete Antriebseinrichtung 35, z. B. durch 
hydraulische oder pneumatische Kolben, Magnetspulen 
oder Motoren mit Schraubenspindeln, bezuglich der 
io Bahn von einer Kontaktposition (Fig. 4) in eine kontakt- 
lose Position (Fig. 5) bewegt Die FQhrungsrolle 32 ist 
auf einem Schwenkarm 34 gelagert Der schwenkbar 
gelagerte Schwenkarm 34 (siehe Fig. 4 und 5) wird 
durch eine geeignete Antriebseinrichtung 36, z. B. durch 

is hydraulische oder pneumatische Kolben, Magnetspulen 
oder Motoren mit Schraubenspindeln, beziiglich der 
Bahn von einer Kontaktposition (Fig. 4) in eine kontakt- 
lose Position (Fig. 5) bewegt 
Beim Betrieb der Vorrichtung gemaB den Fig. 4 und 5 

20 befindet sich die Vorrichtung 1 anfangiich in der in 
Fig. 4 gezeigten Position, wobei das Forderband 30 sich 
in der Kontaktposition bezuglich der Bahn befindet, je- 
doch befindet sich die Materialbahn nicht auf dem 
Trichter 4, wie in Fig. 4 gezeigt Die Bahn 2 wird durch 

25 die Druckmaschine in die Richtung M zugefiihrt, und 
wenn diese an der Trichterwalze 2 angekommen ist, 
kontaktiert das Band 30 die Bahn, und da das Band 30 in 
die von den Pfeilen angedeutete Richtung rotiert, befor- 
dert dieses die Bahn uber die Trichterwalze 3 und die 

30 obere Flache 25 des Trichters 4. Nachdem das Ende der 
Bahn 2 eine Position, wo es vor den Forderbandern 13 
(d. h. zwischen den Forderbandern 13 und den Trichter- 
auslaufwalzen 7) liegt, passiert hat, werden die Fuh- 
rungsroilen 31, 32 in die in Fig. 5 gezeigte Position be- 

35 wegt. In dieser Position werden die Forderbander 13 in 
der oben beschriebenen Weise betatigt um dabei das 
Ende der Bahn 2 in den Falzapparat 12 und durch die 
Trichterauslaufwalzen 7 fortzubewegen. 

Die Fig. 6 bis 8 zeigen ein Ausfuhrungsbeispiel der 

40 vorliegenden Erfindung, in welchem die automatische 
Zufuhrvorrichtung 1 angewandt wird, um eine Material- 
bahn 2 iiber eine Wendestange 50 zuzufiihren. Die Wen- 
destange 50 ist eine rotierende Walze oder eine fbcierte 
Stange, die in einem Winkel a, normaierweise 45°, aus- 

45 gerichtet ist Durch die Wendestange 50 kann die F6r- 
derrichtung der Bahn 2 von einer ersten Richtung A in 
eine zweite Richtung B geSLndert werden. Um die Bahn 2 
automatisch uber die Wendestange 50 zufuhren zu kon- 
nen, wird ein Forderband 60 tiber Fuhrungsrollen 61 

so und 62 gefuhrt wobei diese Fuhrungsrollen bezuglich 
der Bahn in eine Kontaktposition (Fig. 7) oder in eine 
kontaktlose Position (Fig. 8) gebracht werden konnen. 
Das Fdrderband 60 wird auch iiber eine angetriebene 
Fuhrungsrolle 63 gefiihrt, die durch eine beliebige ge- 

55 eignete Einrichtung 64 zum Rotieren des Bandes 60, 
z. B. durch einen Motor mit entsprechendem Getriebe, 
in Richtung des Pfeiles angetrieben wird. Die Fiihrungs- 
rolle 61 ist hin- und herbewegbar gelagert (siehe Fig. 7 
und 8) und wird durch eine geeignete Antriebseinrich- 

60 tung 65, z. B. durch hydraulische oder pneumatische 
Kolben, Magnetspulen oder Motoren mit Schrauben- 
spindeln, bezuglich der Bahn von einer Kontaktposition 
(Fig. 7) in eine kontaktlose Position (Fig. 8) bewegt Die 
Fuhrungsrolle 62 ist auf einem Schwenkarm 66 gelagert. 

65 Per Schwenkarm 66 ist schwenkbar gelagert (siehe 
Fig. 7 und 8) und wird durch eine geeignete Antriebsein- 
richtung 67, z. B. durch hydraulische oder pneumatische 
Kolben, Magnetspulen oder Motoren mit Schrauben- 
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spindeln, bezuglich der Bah/^^ einer Kontaktposition 
(Fig. 7) in eine kontaktlose (Fig. 8) bewegt 

Bei der Betatigung der Vornchtung gemaB den Fig. 6 
bis 8 befindet sich die Vorrichtung 1 anfanglich in der in 
Fig. 7 gezeigten Position, wobei das Forderband 60 sich 
bezuglich der Bahn in einer Kontaktposition befindet, 
jedoch die Materialbahn 2 befindet sich nicht auf der 
Wendestange 50, wie in Fig. 8 gezeigt Die Bahn 2 wird 
durch die Druckmaschine in die Richtung A zugefuhrt, 
und wenn diese an der Wendestange 50 angekommen 
ist, kontaktiert das Forderband 60 die Bahn 2, und da das 
Band 60 in die durch den Pfeil angedeutete Richtung 
rotiert, befordert das Band 60 die Bahn iiber die Wende- 
stange 50 in die Richtung B. Nachdem die Bahn 2 uber 
die Wendestange 50 fortbewegt wurde, wird das For- 
derband 60 in die in Fig. 8 gezeigte Position bewegt 

Bei der vorliegenden Erfindung sind eine Anzahl un- 
terschiedlicher Variationen der oben beschriebenen be- 
vorzugten Ausfuhrungsbeispiele in Betracht zu ziehen. 
Es konnten z. B. die bewegbaren Fuhrungsrollen, in wel- 
chen die Forderbander laufen, auf einer einzigen Platte 
oder in einem Rahmen gelagert sein, wobei diese Platte 
oder dieser Rahmen mittels einer einzigen Betatigungs- 
einrichtung bezuglich der Bahn von einer Kontaktposi- 
tion in eine kontaktlose Position und umgekehrt bewegt 
werden konnten. 
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1. Vorrichtung zum automatischen Fortbewegen 
einer Bahn, welche die folgenden Merkmale um- 
faBt: 

rnindestens ein endloses Band (13,30,60); 
mindestens eine Fuhrungsrolle (14, 16, 31, 62), uber 
welche das mindestens eine endlose Band (13, 30, 
60) gefuhrt wird, wobei die mindestens eine Fuh- 
rungsrolle (14, 16, 31, 62) von einer ersten Position 
in eine zweite Position bewegbar ist; 
Fuhrungsrollen-Bewegungseinrichtungen (40, 41, 
35, 67) zum Bewegen der mindestens einen Fuh- 
rungsrolle (14, 16, 31, 62) von ihrer ersten in ihre 
zweite Position, wobei in der ersten Position der 
mindestens einen Fuhrungsrolle (14, 16, 31, 62) das 
mindestens eine endlose Band (13, 30, 60) in Kon- 
takt mit der Bahn (2) ist und in der zweiten Position 
der mindestens einen Ftihrungsrolle (14, 16, 31, 62) 
das mindestens eine endlose Band (13, 30, 60) auBer 
Kontakt mit der Bahn (2) ist; und 
eine Bandbewegungseinrichtung (18, 33, 63) zum 
Bewegen des mindestens einen endlosen Bandes 
(13, 30, 60) uber die mindestens eine Fuhrungsrolle 
(14, 16, 31, 62), wobei durch die Bewegung des min- 
destens einen endlosen Bandes (13, 30, 60) uber die 
mindestens eine, sich in ihrer ersten Position be- 
findliche Fuhrungsrolle (14, 16, 31, 62) die Bahn (2) 
fortbewegt wird. 

2. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, welche ferner 
umfaBt: 

eine zusatzliche Fuhrungsrolle (15, 32, 62), iiber 
welche das mindestens eine endlose Band (13, 30, 
60) gefuhrt wird, wobei die zus&tzliche Fuhrungs- 
rolle (15, 32, 62) von einer ersten Position in eine 
zweite Position bewegbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in der ersten Position der zusatzlichen Fuh- 
rungsrolle (15, 32, 62) das mindestens eine endlose 
Band (13, 30, 60) in Kontakt mit der Bahn (2) ist und 
in der zweiten Position der zusatzlichen Fuhrungs- 
rolle (15, 32, 62) das mindestens eine endlose Band 
(13, 30,60) auBer Kontakt mit der Bahn (2) ist 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 2, welche ferner 
umfaBt: eine zusatzliche Fiihrungsrollen-Bewe- 
gungseinrichtung (42, 36, 67) zum Bewegen der zu- 
satzlichen Fuhrungsrolle (15, 32, 62) von Lhrer er- 
sten Position in ihre zweite Position. 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch I, welche ferner 
umfaBt: 

ein zweites endloses Band (13); 
eine erste Fuhrungsrolle (14), wobei das zweite 
endlose Band (13) iiber die erste Fuhrungsrolle (14) 
gefuhrt wird und die erste Fuhrungsrolle (14) von 
einer ersten Position in eine zweite Position beweg- 
bar ist; 

eine erste Fuhrungsrollen-Bewegungseinrichtung 
(40) zum Bewegen der ersten Fuhrungsrolle (14) 
von ihrer ersten Position in ihre zweite Position, 
wobei die erste Fuhrungsrollen-Bewegungseinrich- 
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tung (40) die erste Ff ^gsrolle (14) so bewegt, 
dafl inder ersten Posik >(W ^er ersten Fuhrungsrolle 
(14) das zweite endlose Band (13) in Kontakt mit 
der Bahn (2) ist und in der zweiten Position der 
ersten Fuhrungsrolle (14) das zweite endlose Band 5 
(13) auBer Kontakt mit der Bahn (2) ist; und 
eine zweite Bandbewegungseinrichtung (19) zum 
Bewegen des zweiten endlosen Bandes (13) uber 
die erste Fuhrungsrolle (14), wobei durch die Bewe- 
gung des zweiten endlosen Bandes (13) liber die to 
sich in ihrer ersten Position befindliche erste Fuh- 
rungsrolle (14) die Bahn (2) fortbewegt wird. 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 3, welche ferner 
umfaflt: einen schwenkbaren Arm (20, 34, 66), wor- 
auf die zusatzliche Fuhrungsrolle (15, 32, 62) gela- 15 
gert ist, und der durch die zusatzliche Fiihrungsrol- 
len-Bewegungseinrichtung (42, 36, 67) gedreht wird, 

6. Vorrichtung gemaB Anspruch 4, welche ferner 
umfaBt: eine zweite zusatzliche Fuhrungsrolle (17), 
woruber das zweite endlose Band (13) geftthrt wird, 20 
wobei die zweite zusatzliche Fuhrungsrolle (17) 
von einer ersten Position in eine zweite Position 
bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB in der 
ersten Position der zweiten zusatziichen Fuhrungs- 
rolle (17) das zweite endlose Band (13) in Kontakt 25 
mit der Bahn (2) ist und in der zweiten Position der 
zweiten zusatziichen FGhrungsrolle (17) das zweite 
Band (13) auBer Kontakt mit der Bahn (2) ist 

7. Vorrichtung gemaB Anspruch 6, welche ferner 
umfaBt; eine zweite zusatzliche Ftihrungsrollen- 30 
Bewegungseinrichtung (43) zum Bewegen der 
zweiten zusatziichen Ftlhrungsrolle (17) von ihrer 
ersten Position in ihre zweite Position. 

8. Vorrichtung genial Anspruch 7, welche ferner 
umfaBt: einen schwenkbaren Arm (21), auf dem die 35 
zweite zusatzliche Fuhrungsrolle (17) gelagert ist 
und der durch die zweite zusatzliche Fuhrungsrol- 
len-Bewegungseinrichtung (43) gedreht wird. 

9. Vorrichtung zum Zufuhren einer Bahn in einen 
Falzapparat, welche die folgenden Merkmale urn- 40 
faOt: 

einen Falztrichter (4), woruber die Bahn (2) bewegt 
werden kann; 

mindestens ein endloses Band (30); 
mindestens eine Fuhrungsrolle (31, 32), woruber 45 
das mindestens eine endlose Band (30) gefuhrt wird, 
wobei die mindestens eine Fuhrungsrolle (31, 32) 
von einer ersten Position in eine zweite Position 
bewegbar ist; 

eine FUhrungsroUen-Bewegungseinrichtung (35, 50 
36) zum Bewegen der mindestens einen Fuhrungs- 
rolle (3t, 32) von ihrer ersten Position ihre zweite 
Position, wobei die FGhrungsrollen- Bewegungsein- 
richtung (35, 36) die mindestens eine Fuhrungsrolle 
(31, 32) so bewegt, daB in der ersten Position der 55 
mindestens einen Fuhrungsrolle (31, 32) das minde- 
stens eine endlose Band (30) in Kontakt mit einem 
Teil der Bahn (2) auf dem Falztrichter (4) ist, und in 
der zweiten Position der mindestens einen Fuh- 
rungsrolle (31, 32) das mindestens eine endlose 60 
Band (30) auBer Kontakt mit der Bahn (2) ist; und 
eine Bandbewegungseinrichtung (33) zum Bewe- 
gen des mindestens einen endlosen (30) Bandes 
Uber die mindestens eine FOhrungsrolle (31, 32), 
wobei durch die Bewegung des mindestens einen 55 
endlosen Bandes (30) uber die mindestens eine, sich 
in ihrer ersten Position befindlichen Fuhrungsrolle 
(31, 32) die Bahn (2) uber den Falztrichter (4) fort- 
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bewegt wird/' \ 

10. Vorrichri^__^emaB Anspruch 9, welche ferner 
umfaBt: mindestens zwei Trichterauslaufwalzen (7), 
zwischen denen sich die Bahn (2) hindurch bewegt, 
nachdem sich diese uber den Falztrichter (4) be- 
wegt hat 

11. Vorrichtung gemaB Anspruch 9, welche ferner 
umfaflt: eine zusatzliche Fuhrungsrolle (32), uber 
die das mindestens eine endlose Band (30) gefuhrt 
wird, und die von einer ersten Position in eine zwei- 
te Position bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der ersten Position der zusatziichen Fuh- 
rungsrolle (32) das mindestens eine endlose Band 
(30) in Kontakt mit einem Teil der Bahn (2) auf dem 
Falztrichter (4) ist, und in der zweiten Position der 
zusatziichen Fuhrungsrolle (32) das mindestens ei- 
ne endlose Band (30) auBer Kontakt mit der Bahn 
(2) ist. 

12. Vorrichtung gemaB Anspruch 11, welche ferner 
umfaBt: eine zusatzliche Fiihrungsrollen-Bewe- 
gungseinrichtung (36) zum Bewegen der zusatzii- 
chen Fuhrungsrolle (32) von ihrer ersten Position in 
ihre zweite Position. 

13. Vorrichtung gemaB Anspruch 12, welche ferner 
umfaBt: einen schwenkbaren Arm (34), auf dem die 
zusatzliche Fuhrungsrolle (32) gelagert ist, und der 
durch die zusatzliche Fuhrungsrollen-Bewegungs- 
einrichtung (36) gedreht wird. 

14. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bandbewegungseinrichtung 
(18) auch mindestens eine der Trichterauslaufwal- 
zen (7) rotiert 

15. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, welche ferner 
umfaBt: mindestens zwei Trichterauslaufwalzen (7), 
zwischen welchen sich die Bahn (2) hindurchbe- 
wegt, nachdem diese sich uber den Falztrichter (4) 
bewegt hat. 

16. Vorrichtung gemaB Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste Bandbewegungsein- 
richtung (18) auch eine der Trichterauslaufwalzen 
(7) rotiert, und daB die zweite Bandbewegungsein- 
richtung (19) auch die andere der Trichterauslauf- 
walzen (7) rotiert 

17. Vorrichtung zum Zufuhren einer Bahn, welche 
folgende Merkmale umfaflt: 

eine Wendestange (50), Qber welche sich die Bahn 
(2) bewegt; 

mindestens ein endloses Band (60); 
mindestens eine Fuhrungsrolle (61,62), Uber welche 
das mindestens eine endlose Band (60) gefuhrt wird 
und welche von einer ersten Position in eine zweite 
Position bewegbar ist; 

eine FUhrungsroUen-Bewegungseinrichtung (65, 
67) zum Bewegen der mindestens einen FOhrungs- 
rolle (61, 62) von ihrer ersten Position in ihre zweite 
Position, wobei die Fiihrungsrollen-Bewegungsein- 
richtung (65, 67) die mindestens eine Fuhrungsrolle 
(61, 62) so bewegt, daB in der ersten Position der 
Fuhrungsrolle (61, 62) das mindestens eine endlose 
Band (60) in Kontakt mit der Bahn (2) ist, wahrend 
die Bahn (2) sich uber den Falztrichter (4) bewegt, 
und in der zweiten Position der Fuhrungsrolle (61, 
62) das mindestens eine endlose Band (60) auBer 
Kontakt mit der Bahn (2) ist; und 
eine Bandbewegungseinrichtung (63) zum Bewe- 
gen des mindestens einen endlosen Bandes (60) 
uber die mindestens eine Fuhrungsrolle (61, 62). 
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